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前言/PREFACE

“华龙一号“是中国核工业多年来坚持自主创新的成果，从研发

到建设处处体现着中国智慧，充分体现了中国特色社会主义制度集中

力量办大事的显著优势，谱写了雄壮的大国重器进行曲。作为“华龙

一号”的主要施工单位之一，中核二三公司以连续近40年不间断的核

岛安装施工经验为基础，坚持守正创新，成功将“华龙一号”的宏伟

工程蓝图，一步步顺利变为现实。
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中核二三公司简介01



综合实力：

公司目前从业人员近52000人，持有建筑、机电、电力、石油化工、

市政工程施工总承包一级资质以及建筑机电安装、钢结构、环保、核

工程专业承包一级资质，并拥有核工业工程研究设计有限公司、北京

市核电先进堆型焊接与检测研究中心、中核核工程安装工艺与设备研

究中心等众多研发机构。

行业位置：

中核二三公司成立于1958年，创造了“两弹一艇”的荣耀，

是中国最大的核工程综合安装企业，是国际上唯一连续近40

年不间断从事核电站核岛安装工程的企业。

国际合作：

国际原子能机构(IAEA)唯一授权认证的核电建造培训中心（ICTC)

落户中核二三公司。

核工程业绩：

参与中国大陆所有的核工程和大部分核电站核岛安装工程；参与国

内所有的主流堆型（M310/CPR，重水堆，VVER，EPR，高温气

冷堆，华龙一号等）的建设。

基本情况01



公司实施“总部+三部两公司+项目部”

的三级管理架构。
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中核城建

核工程施工业务版块

核工程施工业务采用总部+项目部

的矩阵组织管理模式。

组织机构02



获得荣誉03

核工程 核科研工程 核电工程

核工程设计
工业与民用建

筑工程
工程技术研究

服务

中核二三公司经过60余年的发展和积累，先

后荣获国家及省部级奖项170余项。其中荣获科

技进步奖81项，优质工程83项，鲁班奖7项。

中核二三公司隶属于中国核工业集团有限公司，是

中核集团重要骨干成员企业，多次被党和国家领导人誉

为重大工程项目建设的“国家队”、“铁军”。 目前主

要业务板块如下：



参建核电04
国内在运核电机组 53台 国内在建机组 19台

公司承担核岛安装 46台 公司承建 14台

市场占有率 87%，具有国内全部堆型建造经验

最高峰同时在建和筹建机组 27台（2013年）

坚持“走出去”：

2019年，公司参与签订国际热核聚变实验堆

（ITER）主机安装一号合同TAC1，是有史以

来中国企业在欧洲市场中竞标的最大核能工程

项目合同。



华龙一号承建情况02



华龙一号核岛安装施工进展情况01

中核二三公司承担了国内大部分华龙一号机组的核岛安装任务，包括已商运的“全球首堆”福清5#机组，

全球第三台、我国第二台福清6#机组，以及即将商运的防城港3#机组，处于高峰期的防城港4#机组。此外，还

有4台机组处于施工爬坡阶段，3台机组处于筹备准备阶段。

竣工阶段

福清5#机组于2021年1月30

日投入商运。福清6#机组于

2022年1月1日并网发电。

即将竣工阶段

防城港3#机组预计年内商运，

4#机组正全力推进冷试目标

。

施工阶段

漳州12#机组、太平岭12#机

组目前正处于爬坡上量阶段。

筹备准备阶段

三澳2#机组、陆丰56#机组目

前正处于施工筹备准备阶段。



华龙一号技术创新成果产出情况02

61台套
研发先进施工装备

120项
申报知识产权

65项
申报工法

158项
产生技术革新成果

24项
标准制修订

302套
研发华龙一号专用工装

为保障华龙一号的建造技术要求和工期要求，保证安全质量，中核二三公司在所承担的华龙一号核岛安装工

作中，研究塑造新模式、探索开发新工艺、研发应用新技术，推动提质增效，提升生产组织和建造技术水平，以

“敢为人先、勇争第一”的“铁军”精神，为华龙一号的顺利推进贡献了二三力量。



华龙一号核岛安装技术研究情况03

中核二三公司在华龙一号堆型建设过程中，荣获优秀焊接工程一等奖1项，中核集团科技进步奖三等奖2项，

中核集团科技成果鉴定4项，制定发布“华龙一号”示范工程核岛安装施工经验汇编等成果。

在首堆建设初期，中核二三公司内部立项“华龙一号核岛安装技术研究”课题，由福清项目部和防城港项目

部联合实施，随着首堆投产已顺利结题，相关研究成果正在为华龙一号的批量建设和设计改进提供参考和借鉴。



核岛安装
施工工艺与技术创新03



华龙一号是中核集团与中广核集团研发设计的具有完全自主知识产权的三代压水堆核电创新成果，除差异化

的专设安全系统外，具备基本一致的技术特征，从核岛安装施工角度分析，除少部分设计细节差异外，大部分主

要的施工重点难点也基本趋于一致：

多专业深度交叉作业、施工逻辑复杂

主系统安装精度要求高、施工难度大

首三层工艺系统集中、物料运输困难

核级焊口数量多、焊接技术要求高

新设计、新设备、新材料带来的新挑战

工程体量倍增，安装工期紧凑

………………………………



为有效保障华龙一号建设目标的实现，中核二三公司针对堆型特点和重难点，在华龙一号核岛安装过程中以

提升管理效能、提质降本增效为导向积极探索，通过应用先进的管理举措和创新的施工技术，确保了所承建的华

龙一号核岛安装工程顺利推进。

施工组织模式变革

革新传统施工组织模式，以车间流水化+

现场车间化+安装模块化为抓手构建精益

建造体系，提升施工组织效能。

施工装备与专用工装开发

针对堆型安装特点和技术要求，研发施工

装备与自制专用工装，形成适用于华龙一

号的成套装备。

施工工艺与技术创新 设计与施工深度融合

针对新设计、新设备、新材料开发新工艺，

并大力推动数字建造技术、精准测量技术、

高效焊接技术、先进检测技术、安全创新

技术等先进建造技术的研发与应用。

推动设计与施工深度融合，以工程高效

推进为共同导向，前瞻性地解决一系列

困扰现场施工的疑难问题，深度参与后

续机型的优化改进。



施工组织模式变革01

华龙一号体量倍增、工期紧凑、交叉施工、逻辑复杂等特点，导致了传统施工组织模式面临极大压力。中核

二三公司依托防城港华龙一号示范项目，以“精益建造、提质增效”为目标，积极探索核岛安装施工组织新模式。

-01- 精益建造体系构建

实现工程

建设目标

载体和抓手变革 目的

管理体系流程 施工组织模式

人员作业意识 企业精神文化

技术升级 工艺变化

工装应用 机具替换

有形改变

无形改变

降低安全风险

降低劳动强度

降低施工成本

提升劳动效率

提升核心竞争力消除浪费

方向

技术革新

组织变革



施工组织模式变革01

中核二三公司在防城港精益建造良好业绩的基础上进一步总结提炼，形成了公司特有的核电精益建造标准，

目前已完整构建出一套具有公司自主特色的核电项目施工精益建造管理体系，该体系已在公司各核电项目中持续

应用，也为华龙一号批量建设项目的高效推进提供了坚实保障。

-01- 精益建造体系构建



施工组织模式变革01

序号 流水线名称（部分示例）
日人均完成量

提升幅度
改善前 改善后

1 EM4小管预制流水线 17.44寸 41.44寸 138%

2 EM4管道安装流水线 3.93点 7.93点 102%

3 EM5支架预制流水线 18.78点 22.66点 21%

4 EM5镀锌风管预制流水线 27.06节 49.66节 84%

5 EM5风管法兰预制流水线 9.58个 19.03个 99%

6 EM5风管铆接预制流水线 8.65点 13.27点 53%

7 EM5碳钢风管预制流水线 3.34点 6.56点 96%

8 EM8钢件安装流水线 8.01点 15.69点 96%

9 EM10吊车安装流水线 8.52点 14.87点 75% 小管预制流水线

-02- 精益建造核心方法论-车间流水化

运用模块化预制方法，将可以在车间预制的产品在车间进行预制。预制产品的流水线设计遵循需求分析、一

个流布局，持续改善的步骤进行，从而达到提高作业人员效率和设备效率的目的。



施工组织模式变革01
-03- 精益建造核心方法论-现场车间化

把施工现场视为一个大车间，对作业工序流进行优化调整，采取措施消除瓶颈工序，形成作业人员工序流水，

使整个流程流速均衡，实现：最少的人员投入、最低的成本消耗、最短的作业时间。

阻
塞

均衡化生产平衡线

瓶颈工序



施工组织模式变革01

厂房内地面组装

模块组装

模块拆分

车间二次预制

模块 等轴图/支架图编码 等轴图/支架图号 管段号/功能号 规格/"长度/mm 重量/kg 备注
3BSB2026ZRM-GD-008 BS3S3615141DNBZ43SD 3S36141 SPL2 16 2175 237.05
3BSB2026ZRM-GD-008 BS3S3615163DNBZ43SD 3S36163 SPL1 16 2656 306.95
3BSB2026ZRM-GD-008 BS3S3616117DNBZ43SD 3BSB20ST0225 41.04

说明：长：3.0米；宽：2.0米；高：2.9米；总重：850kg；距离地面0.5米、3米。

分析 计划

安装

施工计划

现场安装

模型

预制组装

现场模块化预制

-04- 精益建造核心方法论-安装模块化

在不改变原有设计的情况下，结合装配式施工技术和模块化设计理念，基于BIM技术+精准测量技术，开展

现场局部模块化施工，增加“工厂预制和现场地面组装”比例，打破传统施工逻辑，提高施工效率。



施工装备与专用工装开发02
-01- 智能化专业施工装备

中核二三公司结合华龙一号技术要求、施工环境等作业因素，梳理施工改进需求，以“智慧核建”为方向，

专注于智能化施工装备的研发和应用，形成一系列专用于华龙一号核岛安装施工的专业智能化装备，并成功应用。

焊接填充材料管理平台 智能打孔作业车 激光三维智能放样系统储罐自动焊作业平台车支架拆装机器人

高精密光学多相阵空间定
位与测量系统

燃料格架自动引入装置焊接烟尘净化器重型支架管道顶升设备柔性测量机器人



施工装备与专用工装开发02
-02- 主系统安装辅助工装

中核二三公司针对华龙一号堆型主系统安装特点和技术要求研发自制成套工装，形成主系统安装标准化辅助

工装136套，能够满足华龙一号堆型的安装施工需求。

主
系
统
安
装
辅
助
工
装

例如：针对福清华龙首堆主泵泵壳无吊装工艺孔的特点，自主研发主泵泵壳专用吊具，以泵壳支耳结构为稳

定受力点，规避了泵壳倾翻的吊装风险，保障了现场重要设备的吊装施工安全。



施工装备与专用工装开发02
-03- 辅助系统安装先进工装

中核二三公司针对华龙一号堆型辅助系统安装特点和技术要求研发自制成套工装，形成辅助系统安装先进工

装166套，辅助系统的施工效率和便利性得到大幅提升。

辅助管道自动焊延长装置

剪刀式支撑工装

小管组对工装

管道支架划线工装

拉管式运输车

五点式支撑

辅
助
系
统
安
装
先
进
工
装

例如：辅助管道工艺施工，通过工艺地图梳理，围绕运输、划线、支撑、组对、坡口、焊接等工艺进行工装

开发，全方位提升辅助管道施工效率。



施工工艺与技术创新03
-01- 数字化建造技术|BIM技术应用

中核二三公司在华龙一号工程建设中全面推广BIM技术，深度应用于逻辑分析、方案模拟、技术交底、员工

培训等工作，提升技术准备工作的直观性和有效性、施工作业逻辑的可行性和合理性，且便于施工人员理解掌握。

数字化方案 可视化交底

全流程、全工序技术可视化交底

管道
预制

管道
放线

支架
安装

管段
安装

焊接
调整

管道
清洁

压力
试验

➢ 超危施工方案

➢ 危大施工方案

➢ 重要施工方案

逻辑分析

施工关键环节及复杂区域

验证施工逻辑和关键工序

重大方案全覆盖

华龙一号主设备吊装模拟



施工工艺与技术创新03
-01- 数字化建造技术|三维替代二维施工

中核二三公司联合中核工程公司在漳州核电项目FR厂房开展三维代替二维施工试点工作，创建试点厂房

EM4、5、8、9专业三维标准施工模型，开发模型数据提取工具，挖掘模型数据在施工中的价值，探索以三维模

型替代二维纸质图纸，以模型+信息指导施工的新模式。



施工工艺与技术创新03
-01- 数字化建造技术|可视化管理平台

中核二三公司自主开发的可视化管理平台，将工程进度数据与BIM模型自动关联，实现工程进度全业务流程

的可视化、数字化管理，较大地提高了工程信息的传递效率，提高项目管理的精细化程度。已完成开发和试点运

行，将在华龙一号批量建设项目中全面推广。

逆向建模工具

持续改进
互通

现在

其他
格式

P6 Enpower NICE HR ……

设计 施工 调试 运行 检修 退役

虚拟建造+BIM可视化协同平台

储备量分析 计划&报量

BIM可视化 协 同 办 公 智 能 报 表

系 统 移 交
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施工工艺与技术创新03
-01- 数字化建造技术|智慧决策指挥系统

针对华龙一号施工精细化要求高，过程数据信息繁杂的特点。中核二三公司通过运用大数据技术，在太平岭

和漳州项目启动“决策指挥系统“的试点建设，已实现数据看板、自动报表、协同办公等功能，可为管理层决策

提供清晰、直观的数字化支撑。

太平岭项目“智慧决策系统”

漳州项目“施工管理指挥中心”



施工工艺与技术创新03
-01- 数字化建造技术|焊接物联网系统

华龙一号堆型核级焊口数量多、焊接技术要求高，为保证核级焊口焊接质量，实施精细化管理，中核二三公

司集成物联网、生物识别、视觉检测等技术，自主开发焊接物联网系统，已在太平岭项目全面上线。

①远程下发焊接任务、焊接工艺；

②焊材发放、回收全过程精准追溯管控；

③实时监控焊机工作状态，统计焊接工

时和工作量。



施工工艺与技术创新03
-02- 精准测量技术|三维激光跟踪测量技术

中核二三公司采用三维激光跟踪测量技术，精确获取环吊轨道梁垫板加工数据，实现环吊轨道梁垫板一次加

工成型，优化环吊轨道梁安装施工逻辑的同时，大幅缩短施工工期，避免环轨梁整体顶升安全风险。目前该技术

已在防城港项目和漳州项目成功应用。



施工工艺与技术创新03
-02- 精准测量技术|三维激光点云扫描技术

中核二三公司在漳州项目成功应用“BIM+三维激光点云扫描技术”，通过对环吊的高精度体数字模型拟合

装配，助力漳州核电1号机组环吊一次性整体吊装成功；通过对房间的整体扫描，获取点云模型并进行叠加、整

合、分析，可提前发现土建施工偏差，降低现场返工风险，避免材料浪费，节约工期。

漳州项目环吊高精度体数字模型拟合装配 漳州项目试点房间土建施工结构与设计模型空间匹配分析



施工工艺与技术创新03
-03- 高效焊接技术

在华龙一号工程建设中，中核二三公司研发和应用多项先进焊接技术，与手工焊相比，进一步提升了焊接效

率和质量，大幅降低了焊工劳动强度，改善了现场作业环境，缓解了对高技能焊工的需求。

主管道焊接 主蒸汽管道焊接

控制棒驱动机构小Ω环密封焊
（经鉴定国内领先）

支架焊接

辅助管道焊接
（经鉴定国内领先）电气二次埋件焊接 风管焊接 通风法兰焊接



施工工艺与技术创新03
-04- 先进检测技术|核电主管道奥氏体不锈钢焊缝相控阵超声检测技术

中核二三公司研发了“核电主管道奥氏体不锈钢焊缝相控阵超声检测技术”，经鉴定，该技术已达到“国际

先进、国内领先”水平。

目前，该技术已在福清56#机组、漳州12#机组以及巴基斯坦卡拉奇K2/K3机组应用，进一步提高核电主管

道的安装质量和检测效率。



-04- 先进检测技术|厚壁碳钢管道焊缝相控阵超声检测技术

为突破射线检测对面积型缺陷不敏感、缺陷深度无法定位、检测效率低及辐射防护成本高等局限性，中核二

三公司研发了厚壁碳钢管道焊缝相控阵超声检测技术。

目前，该技术已于2019年6-12月在福清6#机组进行了试应用；2022年7-8月，在漳州12#机组进行了试应用

。

施工工艺与技术创新03



施工工艺与技术创新03
-05- 安全创新技术

中核二三公司充分应用AI、RFID射频、VR/AR、视觉识别等先进技术，在华龙一号工程建设中研发应用多

款智能安全防护装备和报警系统，有效防范安全风险，提升了安全绩效。

安全隐患识别仪 智能监火机器人 车辆定位与预警

安全智慧管理中心 智能孔洞防护装置 人员轨迹跟踪系统 VR安全培训系统



施工工艺与技术创新03
-06- 施工工艺革新|主设备翻转引入工艺

华龙一号是“三新工程”---新设计、新设备、新材料，为满足设计技术要求，保障工程建设质量，中核二

三公司以技术创新和工装研发应用为基础，积极革新施工工艺。

例如：华龙一号主设备运输通道改为直轨+弯轨+直轨，设备外型尺寸均有不同程度的增大。中核二三公司

就运输引入路径、牵引装置结构布局、专用工装与主设备接口、翻转空间与角度等多项关键先决条件开展分析研

究，并采用BIM技术进行数字模拟验证，制定了科学严谨的翻转引入工艺，确保了华龙一号主设备一次就位成功。

华龙一号蒸汽发生器（SG），外形尺寸:21115×4484×3440mm ，设备重量:345T



施工工艺与技术创新03
-06- 施工工艺革新|开顶法施工工艺

在国内首次采用开顶法先行引入施工的华龙一号漳州项目，中核二三公司精心设计吊装工艺，优化压力容器

保温层施工逻辑，采用新型一体化e型翻转装置，细化完善配套工装，仅40天完成1号机组全部主设备预引入工

作，开创了国内多个“华龙新记录”。在2号机组，首次将PCS换热器纳入开顶法工艺清单，将设备安装“前置

化”，下部支架施行地面模块化安装，有效提升施工效率的同时降低了施工成本。



-06- 施工工艺革新|控制棒驱动机构安装工艺

针对华龙一号控制棒驱动机构设备结构的较大改变，中核二三公司设计了行程套管组件临时存放架、聚乙烯

保护套，开发了Ω环自动焊工艺，以及在吊装过程中采用了弹簧平衡器，实现了控制棒驱动机构的顺利安装施工。

同时设计了控制棒水压试验系统，实现了无顶端排气阀情况下的压力试验，填补了国内该领域的空白。

施工工艺与技术创新03

福清5号机组控制棒驱动机构39天内顺利完成行程套管组件的安装焊接和水压试验。



-06- 施工工艺革新|一体化堆顶结构安装工艺

华龙一号一体化堆顶为全新结构，中核二三公司在充分分析研究上游技术文件的基础上，结合自身施工经验，

制定了全套安装工艺，解决了无专用吊装工具、组件间间隙较小、存放间距离环吊过近，环吊吊车极限高度对围

筒吊装制约大、围筒开孔难等问题，为华龙一号示范工程主线计划推进提供了保障。
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-06- 施工工艺革新|柔性自动化支架预制工艺

中核二三公司在引进各类机械臂、机器人等基础上，结合华龙一号一阶段支架非标设计的特点，批量开发配

套工装，探索建立能够满足不同规格支架预制，集自动下料、切割、钻孔、打磨、焊接功能于一体的柔性自动化

生产线，持续推动施工工艺向自动化、智能化转型升级。

施工工艺与技术创新03

打磨机器人

智
能
化
车
间

机械臂联合生产线柔性自动化生产线工装开发



设计与施工深度融合04
-01- 设计施工融合总体思路

中核二三公司联合华龙一号总包单位、设计单位开展设计与施工深度融合：共同推动设计端与施工端的数据共

享、建立施工需求和经验反馈的沟通渠道、共同推进华龙一号施工技术创新与应用，为华龙一号的可建造性提升，

华龙后续机型设计不断优化贡献合力。

信息互通共享 共建标准体系

融合

技术联合研发设计优化改进

三维模型共享

数据上下贯通

实现完全自主可控

协作制订国际标准

施工技术研发

堆型设计研发

向有助于先进技术应用改进

向有助于施工效率提升改进



设计与施工深度融合04
-02- 设计施工融合阶段性成果

中核二三公司与中核工程公司、中广核工程公司分别签订战略合作框架协议，重点推动华龙一号模块化、数

字化、自动化建造技术水平的提升。致力于打造核电、核工程产业链一体化协同体系，保证设计施工“最后一公

里”无缝衔接，实现“一个平台做完整，一张蓝图绘到底”的目标。

◼ 与中核工程公司

✓ 成立3个专项工作组

✓ 搭建2个联合设计平台

✓ 成立2个联合实验室

✓ 共同推进12项联合课题

✓ 反馈华龙一号优化建议134项

✓ ………………

◼ 与中广核工程公司

✓ 开展先进建造技术和数字化科

研联合共建

✓ 共同推进17项联合课题

✓ 反馈华龙一号优化建议131项

✓ ………………



设计与施工深度融合04
-02- 设计施工融合阶段性成果

与中核工程公司

实现协同设计、模型共享、数据对接……

与中广核工程公司

实现质量在线签点、OBA装配试点……

管阀件集成单元

设计数据共享协同设计平台

弯管替代弯头

质量在线签点单轨制正式上线

OBA集成装配



未来核电
施工技术发展与展望04



◼ 中核二三公司在近年来的多项目管理与生产实践中，通过不断地试点、推广、优化、完善，逐步形

成了以精益建造体系为核心，以华龙一号等主流堆型施工工艺与技术创新为牵引的科创研发体系，

塑造了新的生产组织模式、研发应用了一批新技术、探索开发了一批新工艺，在模块化、工厂化、

数字化等新兴领域也取得了一定的成果。

◼ 随着核电进入三代堆型批量建设阶段，行业面临着安全、质量、效率、资源等一系列共性问题。为

实现核电高质量发展目标，施工工艺与技术需要不断地突破与创新。

◼ 中核二三公司期望通过多项目建设与管理中的不断探索、积累，实现从“量变”到“质变”，推动

核电建安逐步进入“智能化”时代，为核能发展贡献力量。

核岛安装1.0

当下

机械化+自动化
为主

核岛安装2.0

未来2-4年

数字化为主

核岛安装3.0

未来5~10年

智能化为主



实现“自动化、数字化、智能化”转型升级01

推动制造/安装技术由机械化全面向自动
化方向转型，将员工从劳动繁重、环境恶
劣的工作场景中解放出来并提高生产力

自动化

推动信息化向数字化转型，实现全量全
要素信息无感采集，以“数据感知”和”
数据治理”提升生产组织管理效能

数字化

以自动化技术和数字化技术为延伸基础，加载灵敏准
确的感知功能、正确的思维与判断功能、自适应的学
习功能，实现核工程智慧建造的智能化转型

智能化

根据核电行业变革发展要求，中核二三公司制定了四大使命20项深化改革重点任务，明确了公司在科技创

新方面要立足于工程项目，以自动化、数字化、智能化为转型方向，推动核电项目施工技术能力的系统性革新升

级，助力公司高质量发展。



制定型谱化技术研发方向02

根据核电后续技术发展趋势，中核二三公司在6+1核心技术能力的基础上，结合三化转型升级目标，分析制

定型谱化的五大技术研发方向，将系统施策、精准发力，全面提升核电项目先进建造技术的研发与应用水平 。

…… …… …… …… ……



推动设计施工融合进入新阶段03

在设计施工融合现阶段成果的基础上，中核二三将与上游单位进一步深化协同，推动构建华龙一号技术持续

创新、工程绩效全面提升的发展新格局，推进各方更大程度的互利共赢，引领和带动华龙机型创新发展、核电建

造水平迈上新台阶。

融合1.0  
建章立制，打造平台

融合2.0 
深化融合，联合攻关



协同产业链各方广泛合作04

中核二三公司致力于协同产业链各方，积极承揽或参与设计、采购、制造、管理、建设、运维等业务，期望

与各方通力合作，共同推动项目增值、管理提升、技术进步，助力核电建安行业高质量发展。

◼ 创新项目管理手段

◼ 推进建造技术研究

◼ 解决工程难点痛点

创新赋能产业发展 全程伴随服务延伸

◼ 核电工程全周期伴随服务

◼ 全面拓展产业链业务范畴

◼ 引领产业链协同创新发展

共创共建数字生态

◼ 共创生态级应用场景

◼ 实现数据链互联互通

◼ 数字化赋能产业升级



结束语/THE END

在”云大物智移“多重技术浪潮的冲击下，建安行业施工技术更

新迭代加速，科技发展日新月异。“十四五”期间，预计核电发展将

进入小高峰，作为主力堆型的“华龙一号”已迎来新的发展机遇。中

核二三公司也将紧紧围绕集团公司“十四五”发展规划与“创新2030

工程”目标，坚持系统观念，以自主化、国产化为根本，加快科技创

新研发，提升建安技术水平。通过设计与施工深度融合，推动华龙一

号可建造性提升、技术进步。为“华龙腾飞”不断贡献源源动力！



谢 谢
THANK YOU


